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PROCEDIMIENTO DE INSTALACION PARA EMPALME A COMPRESION CABLE ACCC®

Asegurese de leer y entender completamente este procedimiento, asi como haber seleccionado el producto
PREFORMADO® adecuado antes de su instalacién. Aplica para conductores descritos en la tabla 1.

Componentes principales:

1.- Cuerpo de aluminio

2.- Insertos de aluminio

3.- Coplee CTC mediano

4.- Collets CTC a compresion

5.- Cubierta CTC para collets de
compresion

Herramientas requeridas parainstalacién de remate

y empalme a compresion

1. Prensa hidraulica Capacidad min. de 100 TN, presién de trabajo de 10,000 PSI, con indicador de presion

analogo

— Tabla1
’ International L. .
- USA ACCC Acce Seccion Diametro Ext.
Code Name Code Name mm: pulgadas (mm)
Irving Oslo 3177 0.882 (22.40)
DISTANGIA DESPUES Lubbock Stockholm 467.2 1.039 (26.40)
DE COMPRESION Galveston Warsaw 514.8 1.001 (27.72)
? Drake Dublin 5285 1.108 (28.15)
AF Plano Hamburg 553.3 1.127 (28.62)
Corpus Christi Milan 5746 1.146 (29.10)
Arlington Rome 599.4 1.177 (29.89)
Cardinal Vienna 635.9 1.198 (30.42)
*DC-56 A/F 56.5mm Forth Worth Budapest 674.9 1.240 (31.50)
El Paso Prague 697.7 1.251 (31.77)
Beaumont Munich 740.3 1.293 (32.85)
2. Cortador para conductor con removedor de alambres b p— 251 61T
San Antonio London 766 1.315 (33.40)
s L v Bittern Paris 820.9 1.345 (34.17)
&
3. Grasa inhibidora de contacto para aplicaciones 8. Llave espafola larga 1.250” [32mm]
eléctricas 9. Cinta eléctrica
4. Flexémetro 10. Segueta
5. Marcador permanente 11. Limaton
6. Lija de agua 12. Llave de 15” Min, se requieren dos piezas
7. Torquimetro con adaptador a llave de 1.25” [32 mm]
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1.- Descubrir el nucleo cortando los alambres de  3.1.- Aplicar grasa inhibidora sobre el conductor hasta
aluminio la marca indicada

- 285mm (11.2 in) Lado A

Mol
b

A
I ALFTCRRAT AETTRREE 1]111
4 6 7 8 9

-

-

3.2.- Deslice el inserto de aluminio hasta la marca
sefalada, al otro extremo deslice el cuerpo de aluminio
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4.- Deslice la cubierta con los collets CTC hasta la 7.- Complete la instalacion del coplee CTC apretando
marca sefialada 50mm lado Ay 26 mm lado B, y apriete con la llave y torquimetro, torque recomendado 115 Nm

Collets CTC + Cubierta CTC + Nucleo cable ACCC®

C i — o —

5.- Instalar el acoplamiento CTC en el lado A y el

50 mm ndcleo 26 mm nucleo
visible visible
Lado A Lado B

*Apoye el cable para no flexionar el nicleo y dafarlo.

6.- Llevar los dos lados juntos y apretar con la mano el

extremo giratorio del acoplamiento con una llave

espafiola larga
¥

8.- Deslice el cuerpo interior en el cuerpo exterior hasta
la marca indicada en el punto #3

Cable ACCC® + Cubierta CTC + Cople CTC mediano +
Cubierta CTC + Cable ACCC®

OFICINAS COMERCIALES PLANTA

Pagina3de 4 27/01/2026
La Griega No. 131
Parque Industrial Querétaro
C.P. 76220 Sta. Rosa Jauregui, Qro.
Tels.: (442) 238. 9540
Fax.: (442) 238. 9556

Leibnitz No. 11 — 102 Col. Anzures,

C.P. 11590 México, D.F.

Tels.: (55) 5203. 1602 (55) 5203. 1609

Fax.: (55) 5203. 2143 REV 05



SN\

SPLP=
SP4001-MX www.plp.com N/
9.- Iniciar la compresion del lado A al lado B, entre las Nota: Es importante asegurarse que los insertos de
marcas indicadas. aluminio queden sobresaliendo de manera asimétrica

en ambos extremos del empalme.
Se recomienda comprimir dos veces seguidas y rotar

180° con el fin de evitar pandeo o el “efecto banana”. e -
A qu B
“Vg&tama_ﬁo adecuado del dado impreso en el tubo”

~

10.- Asegurese de limar las rebabas formadas como
resultado del proceso de compresion.

Nota: Para asegurarse que la instalacion fue realizada correctamente en necesario
verificar la distancia entre caras tanto de la compresién del aluminio como la compresién
del acero; verifique de acuerdo con la siguiente tabla:

Aluminio (Dado) Tubo Cable mm[in] A/F
DC-56.5 47.00 mm [2.247]

CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

Este procedimiento de aplicacion no esta pensado para reemplazar a cualquier empresa de construccibn o normas
internacionales de seguridad. Este procedimiento se ofrece solamente para ilustrar la aplicacion segura para el instalador. DE
NO SEGUIR ESTAS RECOMENDACIONES DE INSTALACION PUEDE DAR COMO RESULTADO SERIAS HERIDAS O LA
MUERTE

Este producto esta disefiado para usarse una sola vez y para la aplicacion especificada. No vuelva a utilizar o modificar
este producto bajo ninguna circunstancia.

Este producto es para uso exclusivamente por un técnico capacitado. Este producto no debe ser utilizado por cualquier
persona que no esta familiarizada o no entrenada para usarlo.

Cuando se trabaja con lineas energizadas, se debe tener cuidado especial para evitar el contacto eléctrico accidental.

Para obtener un rendimiento adecuado y la seguridad del personal, asegurese de seleccionar el producto PREFORMADO®
adecuado antes de la aplicacion.

Los productos PREFORMADOS® son dispositivos de precision. Para asegurar un funcionamiento adecuado, estos deben ser
resguardados en su empaque original y manejado con cuidado.
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